Caratteristiche costruttive e

prestazionali

Madreviti in bronzo CuSnl2 con
filettatura Trapezoidale. La filettatura e
ottenuta per asportazione di truciolo,con
speciale processo a garanzia dell’assenza
di*“vibrazione” sul filetto e con smussatura
degli spigoli dei filetti Raccomandate
per azioni di movimentazione carichi a
velocita medio-basse. Buona resistenza
allusura. Durezza 90-100 gradi HB.

Impieghi consigliati

Gamma MBC

Madreviti di forma cilindrica. Lunghezza
della parte filettata dimensionata per
azioni di manovra. ldonea all’inserimento
e blocco all'interno di tubi o strutture
cave.

Gamma MBF

Madreviti flangiate preforate per fissaggio
con viti di tipo TCCE. Utilizzo flessibile e
montaggio veloce.

Gamma MBF XL
Madreviti
maggiorata della parte filettata. Superiore

flangiate con  lunghezza

resistenza all’'usura grazie alla maggior

superficie di contatto dei filetti.

Madreviti a tutto materiale
Madreviti in bronzo CuSn12

Gamma MBQ

Madreviti di forma quadra parallelepipeda.

Lunghezza della parte filettata

dimensionata per azioni di manovra.

Idonea all'inserimento e blocco all’interno
di strutture.

Gamma MBQF
Madreviti
parallelepipedo.

quadre a forma di
La preforatura per
alloggiare viti di fissaggio di tipo TCCE
risulta utilissima per la rapidita di utilizzo
in fase di montaggio e di fissaggio

Caratteristiche meccaniche

materia prima
Bronzo CuSnli2 UNI 7013-72

Bronzo con stagno al 12%. Presenta
superiori proprieta di durezza e resistenza
allusura da strisciamento rispetto ai
bronzi industriali. Soluzione che fornisce
un ottimo compromesso fra buon
rendimento del sistema (ridotto attrito
bronzo-acciaio) e resistenza all’usura
della madrevite. Ciclo produttivo gestito

meccanico. con certificazioni di colata a garanzia della
purezza della lega utilizzata.
Dati Tecnici Gamme MBC - MBF - MBFXL - MBQ
MBQF
Filettatura Trapezio DIN 103 ISO 2901-04
Tolleranza filettatura 7H
Numero di principi 1-2
Diametri disponibili:
| principio 10 - 80 mm
2 principi 12 -40 mm
Passi disponibili:
| principio 3-10mm
2 principi 6-14 mm
Senso di rotazione:
| principio destro e sinistro
2 principi destro

Tolleranze di accoppiamento:

entro i range previsti dalle tolleranze di
filettatura 7e (vite) 7H (madrevite)

tolleranza assiale standard 0,10 mm
tolleranza radiale standard da 0,10 mm a 0,30 mm in progressione sui
diametri
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Madreviti a tutto materiale

Madreviti bronzo CuSn12
Gamma Cilindriche MBC

Caratteristiche Tecniche
Materia prima Bronzo CuSn12 UNI ™
7013-72
Principi di filetto | \ b
Tolleranze boccola \\
D h7
L + 0,1 mm
L
Indicata per azioni di manovra.
Idonea all’inserimento e blocco
all'interno di tubi o strutture
cave.
Comoda per la rilavorazione a
disegno.
Codice Filetto Verso D L massa Superficie di supporto Rendimento dinamico

Articolo in mm?

S IMBCI203ID _ Tei203 | 4 | 3% | 3 | 20 | s;7 | 03 |
S IMBCI404ID  Tel404 | & | 3% | 3% | s | emss | oy |
S IMBCIGAID  Tele04 | 4 | 3% | 3% | 20 | e | oy |
S IMBCIBOAID  Tels04 | 4 | 3% | 3 | 20 | s4r7 | o034 |
S IMBC204ID  T2004 | & | 40 | 40 | 3 | oy | o3 |
S MBC220SID 205 | & | 40 | 40 | 28 | ms» | o0 |
S IMBC2SOSID I Te2s0s | 4 | 45 | 45 | 4 | s | o0» |
S |MBC2BOSID  Ti2e0s | 4 | 45 | 45 | 30 | s;48 | o0xw |
S |MBC3OOSID  Ti30«06 | & | s | so | s | 2205 | 03 |
S IMBC3SOSID  T3s0s | g | s | s | e | ae4s | 01 |
S IMBC360SID  Ti3e0s | 4 | s | ss | e | et | oy |
S |MBCAOO7ID  Te0x07 | 4 | e | 60 | 80 | 34004 | 01w |
S |MBCASOBID  Te4s08 | & | e | e | %0 | 47 | 01w |
S |MBCSOOBID  Tes0«08 | & | 70 | 70 | o | sos79%6 | o0 |
S IMBCSSOSID  Tss09 | 4 | 8 | s | 170 | eé60l | 02 |
S [MBCOOSIS  Teé0«09LH | s | 8 | 80 | iso0 | 7433 | __o0» |

S Stock disponibile a magazzino
R Disponibile su richiesta
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ﬁ.‘.),, Madreviti a tutto materiale
< " Madreviti bronzo CuSn12

Gamma Cilindriche MBC 2 principi

¢

Caratteristiche Tecniche
Materia prima Bronzo CuSnl12 UNI ™
7013-72
Principi di filetto 2 \ b
Tolleranze boccola \\
D h7
L + 0,1 mm
L
Indicata per azioni di manovra.
Idonea all’inserimento e blocco
all'interno di tubi o strutture
cave.
Comoda per la rilavorazione a
disegno.
Codice Filetto Verso D L massa Superficie di supporto Rendimento dinamico

Articolo in mm?

'S | MBCl4082D Tr14x08 (P4 x| |3 | a5 678.58
S | MBC18082D Tr18x08 (P4) 904.77

'S | MBC22102D Tr22x10 (P 1225.22
S | MBC30122D Tr30x12 (P x| s | o | s 212057

S Stock disponibile a magazzino
R Disponibile su richiesta

/Pontesi e
29

. TURNING TO COLD FORMING

Rev.2017.00

1 dati riportati si intendono informativi e non impegnativi. Si riserva la facolta da parte del produtoore di apportare modifiche elo variazioni alle caratteristiche dei prodotti
senza obbligo di preavviso. Non é consentita la riproduzione cartacea od elettronica del presente catalogo senza preventiva autorizzazione. © 2017 Torneria Montesi Srl



B Madreviti a tutto materiale
ﬂrap - < , Madreviti bronzo CuSn12
Gamma Flangiate MBF

Caratteristiche Tecniche

Materia prima Bronzo CuSn12 UNI »
7013-72

Principi di filetto | | It Lo

Tolleranze boccola N\ ‘ 77

DI h7 @) ~ ®

DLDS,LI,L2,L3 0,1 mm & D bt
_ Indicata per azioni di manovra, \ //
flangia preforata per montaggio \@\ @
con viti TCCE. \:;;/
D

S L1

L2

Codice Filetto Verso | D1 | DL | Ds | L1 L2 L3 | fori | viti | massa Superficie di supporto Rendimento dinamico
Articolo mm | mm | mm | mm | mm | mm TCCE gr in mm?

S MBFI203ID  [Tri203 | x| 08 |37 |2 | 2| 8 | 5 4 | M4| 250 sess | o3 |
'S [MBF404ID_ [Tri404 | x| 20 |42 30 |25 10| 6 4 M5 | 25 a2z | oy |
S MBFIG4ID  [Trie04 | x| 22 |45 |32 30 10 6 4 Ms| 20 o3 | oy |
S [MBFIBAID [ Tris04 | dx | 25 |48 |35 |35 | 10| 6 4 | Ms| 220 | e | o3 |
'S |MBF2004ID  [Ti2004 | x| 30 |52 40 |40 0 6 s ms| 30 o7 | o3 |
'S |MBR20SID  [T2205 | x| 30 |52 40 |40 10| 6 |5 | Ms | o2es ms; | o0 |
S MBF2SOSID  [Ti2s05 | x| 35 | 62 |48 |45 | 2 |65 | s | Me| 40 is04 | o0 |
'S |MBRBOSID | Ti2805 | dx | 40 | 68 | 53 | 50| 12 |65 5 | Me| 30 20276 | o028 |
'S _|MBF3006ID  [Ti30«06 | dx | 40 | 68 |53 |50 1265 s | me| s 207 | o3 |
'S |MBF3S0SID [ Ti3s06 | x| 50 | 78 | 63 |60 | 12 |65 6 | Me| eso sois,2 | o |
'S |MBF360SID  [Ti3e0s | x| 50 | 78 | €3 |60 | 12 |65 6 | Me| e 3iois | o |
'S _|MBR4OO7ID | Ted0<07 | x| 55 | 84 | 68 | 65 | 12 |65 6 | Me| B0 3mert | o, |
'S |MBR4sOBID [ Teas«08 | dx | 55 |90 | 72 |65 | is | 9 | 6 | M8 | %0  4iel7 | o, |
'S _|MBFS00BID | Tso«08 | dx | 65 | 100 80 |80 | is | 9 | 6 | Me | 1o s;oss | o0 |
'S _|MBFSSO9ID [ Tess09 | x| 70 | 120 95 | 80 | 18 | 105 6 | MI0| 70 660l | 02 |

S | MBF60091S Tr60x09 LH sX 75 120 | 95 100 18 [ 105] 6 M 10 1500 8717.91 0.25

S Stock disponibile a magazzino
R Disponibile su richiesta
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Caratteristiche Tecniche

Madreviti a tutto materiale

Madreviti bronzo CuSn12
Gamma Flangiate MBF 2 principi

L3
Materia prima Bronzo CuSni2 UNI
7013-72
Principi di filetto 2 o /6% é [
~ ~ ]
Tolleranze boccola /
o Y @5 ©®
DL,DS,LI,L2,L3 + 0, mm \ D1 DL
Indicata per azioni di manovra, \
flangia preforata per montaggio @\ @
con viti TCCE. \;;/
L2
DS L1
Codice Filetto Verso | D1 | DL | Ds | L1 L2 L3 | fori | viti | massa Superficie di supporto Rendimento dinamico
Articolo mm | mm | mm | mm | mm | mm TCCE gr in mm?
8.8
S | MBF12062D Tr12x06 (P3) dx 18 37 26 22 8 5 4 M4 250 362,85 0.39
S | MBF14082D Tr14x08 (P4) dx 20 42 30 25 10 6 4 M5 245 471.23 0.49
S | MBF16082D Trl6x08 (P4) dx 22 45 32 30 10 6 4 M5 230 659.73 043
S | MBF18082D Tr18x08 (P4) dx 25 48 35 35 10 6 4 M5 220 879.64 0.37
S | MBF20082D Tr20x08 (P4) dx 30 52 40 40 10 6 5 M5 300 1130.97 0.35
S | MBF22102D Tr22x10 (P5) dx 30 52 40 40 10 6 5 M5 285 1225.22 0.39
S | MBF25102D Tr25x10 (P5) dx 35 62 48 45 12 6,5 5 Mé 400 1590.43 0.39
S | MBF30122D Tr30x12 (P6) dx 40 68 53 50 12 6,5 5 Mé 520 2120.57 0.39
S | MBF40142D Tr40x14 (P7) dx 55 84 68 65 12 6,5 6 Mé 800 3726.71 0.38
S Stock disponibile a magazzino
R Disponibile su richiesta
z
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Madreviti a tutto materiale

Madreviti bronzo CuSn12

Gamma Flangiate extra long

Caratteristiche Tecniche
L3
Materia prima Bronzo CuSni2 UNI
7013-72
AT Tr i
Principi di filetto -2 /@3\ F
- ~ I
Tolleranze boccola N
o v @ ®
D1 DL
DL,DS,LI,L2,L3 + 0, mm &
Indicata per azioni di manovra \ /
e movimentazione con carichi \@\ @
|
elevati, flangia preforata per \a/
montaggio con viti TCCE. L2
DS L1
Codice Filetto Verso | D1 | DL | Ds | L1 L2 L3 | fori | viti | massa Superficie di supporto Rendimento dinamico
Articolo mm | mm | mm | mm | mm | mm TCCE gr in mm?
8.8
S | MBFXLI6041D Tr16x04 dx 22 45 32 48 10 6 4 M5 190 |1 055,58 0.37
S | MBFXLI6041S Trl16x04 LH sX 22 45 32 48 10 6 4 M5 190 1 055,58 0.37
S | MBFXL16082D Tr16x08 (P4) dx 22 45 32 48 10 6 4 M5 190 1 055,58 0.43
S | MBFXL20041D Tr20x04 dx 30 52 40 60 10 6 5 M5 370 | 696,46 0.33
S | MBFXL20041S Tr20x04 LH sX 30 52 40 60 10 6 5 M5 370 1 696,46 0.33
S | MBFXL20082D Tr20x08 (P4) dx 30 52 40 60 10 6 5 M5 370 | 696,46 0.35
S | MBFXL25051D Tr25x05 dx 35 62 48 75 12 6,5 5 Mé 550 2 650,72 0.29
S | MBFXL25051S Tr25x05 LH sX 35 62 48 75 12 6,5 5 Mé 550 2 650,72 0.29
S | MBFXL25102D Tr25x10 (P5) dx 35 62 48 75 12 6,5 5 M6 550 2 650,72 0.39
S | MBFXL30061D Tr30x06 dx 40 68 53 90 12 6,5 5 Mé 790 3817,04 0.3
S | MBFXL30061S Tr30x06 LH sX 40 68 53 90 12 6,5 5 Mé 790 3817,04 0.3
S | MBFXL30122D Tr30x12 (P6) dx 40 68 53 90 12 6,5 5 Mé 790 3817,04 0.39
S | MBFXL35061D Tr35x06 dx 50 78 63 105 12 6,5 6 Mé 1250 5257,05 0.3
S | MBFXL35061S Tr35x06 LH sX 50 78 63 105 12 6,5 6 Mé 1250 5 257,05 0.3
S | MBFXL40071D Tr40x07 dx 55 84 68 120 12 6,5 6 Mé 1750 6 880,09 0.28
S | MBFXL40071S Tr40x07 LH sX 55 84 68 120 12 6,5 6 Mé 1750 6 880,09 0.28
S | MBFXL40142D Tr40x14 (P7) dx 55 84 68 120 12 6,5 6 Mé 1750 6 880,09 0.38
S | MBFXL50081D Tr50x08 dx 65 100 | 80 150 15 9 6 M8 2830 10 838,49 0.25
S | MBFXL50081S Tr50x08 LH sX 65 100 | 80 150 15 9 6 M8 2830 10 838,49 0.25
S Stock disponibile a magazzino
R Disponibile su richiesta
M O z
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. Madreviti a tutto materiale
Ao AT
ﬁr | , Madreviti bronzo CuSn12

Gamma Quadre MBQ

Caratteristiche Tecniche

Materia prima Bronzo CuSni2 UNI T
7013-72 ) \

Principi di filetto | -2 A

Tolleranze boccola k

A h9

L + 0,1 mm A L
Indicata per azioni di manovra.
Comoda per la rilavorazione a
disegno.

Codice Filetto Verso A L massa Superficie di supporto Rendimento dinamico

Articolo in mm?
'S [MBQI6OAIS  Triex04lH | s |35 | 40 | 3% | emes | 03 |
'S |MBQOO4ID  |T20x04 | 4 | 40 | s0 | s | 14372 | o3
'S |MBQ00SD  T20x08(P4) | dx | 40 | so | s | 43 | 03 |

s | MBQSOSIS T25x05 LH e | e | s 777 1943.86

s | MBQ30061D Tr30x06 x| oso | e | s 254469 03
s | MBQ30122D Tr30x12 (°6) x| s | e | 9ss 254469 I
s | MBQ40071S Tr40x07 LH IS T N ZT T 4300.05

S Stock disponibile a magazzino
R Disponibile su richiesta
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ﬁ.“),, Madreviti a tutto materiale
< N Madreviti bronzo CuSn12

Gamma Quadre Preforate MBQF

Caratteristiche Tecniche a
Materia prima Bronzo CuSni2 UNI
7013-72 O €,

Principi di filetto -2 mmw !
Tolleranze boccola Trj/gj J

A h9 © t |

N

L + 0,1 mm Fl D1
Indicata per azioni di manovra. t A
Preforata per montaggio con
viti TCCE.
Codice Filetto Verso A L a b D1 massa Superficie di supporto Rendimento dinamico
Articolo mm mm mm mm viti gr in mm?

TCCE 8.8

S _|MBOFIEO4IS | Trle04lH | sx | 35 | 40 | 26 | 24 | Ms | 30 | emes | oy |
'S |MBQR0M4ID  |Ti20«04 | x| 40 | s0 | 38 | 28 | M6 | ses | i | 03 |
'S_|MBQR200E2D | Ti2008(P)| dx | 40 | 50 | 38 | 28 | M6 | see | 1372 | 03 |
'S |MBQR2SOSIS | Ti250SLH | sx | 45 | 55 | 40 | 33 | M6 | 777 | 38 | 0» |

'S |MBOF3006ID [ Ti30x06 | dx | S0 | 60 | 49 | 38 | M | o8 | 254469 | 03
'S_|MBOR0OI2D | T30x12(P6)| x| S0 | 60 | 45 | 38 | M6 | o8 | 2s¢e | 03 |
'S _|MBOF4007IS | Trd0x07LH | sx | 60 | 75 | 55 | 49 | Mer | 1e6s | 40005 | _o;.

(*) viti di fissaggio TCCE speciali incluse
S Stock disponibile a magazzino
R Disponibile su richiesta
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